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� 自然界蕴藏着空气与水，地下蕴藏着源自太阳的热能。将这些热能用作可利用热能，在对其质量加以改善

的基础上，将其用于空调、供热水、供水加温、烘干的技术就是“热泵”。

� 将空气和水的热能用来取代化石燃料，因此节能性高，可抑制二氧化碳的排放。

� 高温型热泵开发之后，完全能够取代100℃以下的热水需求，通过将大型锅炉等大规模集中式设备改为工

业用热泵等分散型设备，可以减少配管损耗及排水损耗等浪费，实现大幅度节能。

� 回收废热型热泵【有效利用废弃热量】

•将几十度这样难以利用的温度带的废热有效用作热源，可制造高效热能。
•散热与热需求在时间上有出入时，通过设置蓄热槽存放热泵制造的热能，可以有效利用散热。

� 热泵同时既制冷又加热【冷却与加热的合理化】

•热泵技术的特点就是可以同时利用冷热与温热。
•食品工厂等冷却工序与加热工序并存时可提高使用效率。
•同时生成两种热能，其效率接近传统的两倍，有利于工厂总体节能。
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� 压面工厂【利用热能回收热泵，可同时供应冷热与温热】

� 通过将热泵技术适用于食品、饮料领域，全球主要11个国家就有可能削减总计4千万吨二氧化碳。
（参阅IEA EPT2010）

� 如果普及推广热泵，采用热泵替代锅炉为民生部门（家用、办公用）以及工业供热，那么一次能源削减规模
（原油换算值）大约为2.7千万kL（▲大约40%）。其中0.6千万kL（大约占20%）为工业领域的节能潜力。
（本中心估算、截至2013年6月）

二氧化碳排放量削减31%

耗能量削减35%

传统的系统

制冷

燃料

锅炉 煮面槽 冷却槽

[千kL]

削减大约
27,000〔千kL〕

现状
（2011年度）

节能潜力热泵普及后
（全数转换）

用于工业 用于办公热水供水

〈工业用细目〉

家庭热水供水 家庭采暖

原
油
换
算
值

燃料

削减锅炉
燃料

锅炉 煮面槽 冷却槽

新系统

供水17℃
供水17℃

热水储罐 冰蓄热槽

热
量
回
收
热
泵90℃

温水供应

供水17℃

普及热泵的节能规模

工厂空调

加温

干燥（100℃以下）

其它（100℃以上）
可代替HP

海外 食品工厂等

国内 食品工厂、饮料工厂、化学工厂、电子部件工厂、运输设备工厂、电子设备工厂、医药品工厂等




